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INFRICO nace en 1986 con un objetivo claro: generar las mejores soluciones de refrigeración adaptadas a las necesidades específi cas de cada cliente. Vanguardia 

tecnológica, calidad certifi cada y la excelencia de sus productos son las garantías que avalan su compromiso de innovación y que la han posicionado como 

líderes absolutos en el sector del equipamiento del frío comercial.

Nuestra empresa ofrece una amplia gama de mobiliario de refrigeración comercial que abarca los sectores de HORECA, retail de alimentación, panadería, pastelería, 

heladería y catering. Tambien el sector biomédico y de laboratorio con su prestigiosa línea Infrico Medcare.

Con clientes en todo el mundo y una gran cuota de mercado nacional, la compañía, que se encuentra en un continuo proceso de crecimiento y expansión, cuenta 

en la actualidad con más de quinientos empleados repartidos en 13 delegaciones en España y 16 en el extranjero. Además, en una fi rme apuesta por la estabilidad 

y el bienestar social, más del 90% de los trabajadores son empleados fi jos.

Infrico Supermarket e Infrico poseen el Certifi cado de Origen Español Certifi cado (O.E.C.) que acredita que sus productos son fabricados en España, convirtiéndose 

así en la primera compañía del sector que logra este sello en nuestro país, tras superar con éxito su exhaustivo proceso de auditoría.

Sus centros de producción ubicados en Lucena, en la provincia de Córdoba, son unas de las instalaciones industriales más modernas de España. Tres plantas, 

Infrico, Infrico Supermarket e Impafri, que cuentan con una superfi cie total de 160.000 metros cuadrados destinados a producción, actividades logísticas y ofi cinas.

INFRICO was born in 1986 with a clear objective: to generate the best cooling solutions adapted to the specifi c needs of each client. Technological 

vanguard, certifi ed quality and the excellence of its products are the guarantees to support its commitment to innovation and that have positioned 

it as absolute leaders in the commercial refrigeration equipment

Our company off ers a wide range of commercial refrigeration cases covering the HORECA, food retail, bakery, pastry, ice cream and catering 

sectors. Also, the biomedical and laboratory sector with its prestigious Infrico Medcare line.

It has customers around the world and a large share of the national market, the company, which is in a continuous process of growth and expansion, 

currently has more than fi ve hundred employees spread across 13 delegations in Spain and 16 abroad. In addition, in a fi rm commitment to stability 

and social welfare, more than 90% of workers are permanent employees.

The company has Spanish Origin Certifi cate (S.O.C.) that certifi es that its products are manufactured in Spain, thus becoming the fi rst company in 

this sector in Spain to achieve this seal after successfully completing its exhaustive audit process.

The Production Centers are located in Lucena, in the province of Cordoba, they are one of the most modern industrial facilities in Spain. Three plants 

that have a total area of 160.000 square meters for production, logistics activities and offi  ces.

INFRICO wurde 1986 mit einem klaren Ziel gegründet : die besten Kühllösungen zu entwickeln, die an die spezifi schen Bedürfnisse jedes Kunden 

angepasst sind. Modernste Technologie, zertifi zierte Qualität und hervorragende Produkte sind die Garantien, die das Engagement für Innovation 

untermauern und das Unternehmen zum absoluten Marktführer im Bereich der gewerblichen Kühlgeräte gemacht haben.

Das Unternehmen bietet eine sehr breite Palette von Maschinen, die alles im Zusammenhang mit der Kühlung für den HORECA-Sektor, Bäckerei, 

Konditorei, Eis, Catering und auch Supermarkt umfasst, durch seine spezifi sche Linie, durch Kühlung. Auch der biomedizinische und der 

Laborbereich mit seiner renommierten Linie Infrico Medcare.

Mit Kunden in der ganzen Welt und einem großen Anteil am Inlandsmarkt beschäftigt das Unternehmen, das sich in einem kontinuierlichen 

Wachstums- und Expansionsprozess befi ndet, derzeit mehr als fünfhundert Mitarbeiter in 13 Niederlassungen in Spanien und 16 im Ausland. 

Darüber hinaus sind mehr als 90 % der Beschäftigten unbefristet angestellt, was ein klares Bekenntnis zu Stabilität und sozialem Wohlergehen 

darstellt.

Infrico Supermarket und Infrico verfügen über das Zertifi kat für zertifi zierte spanische Herkunft (O.E.C.), das bescheinigt, dass ihre Produkte in 

Spanien hergestellt werden. Damit sind sie das erste Unternehmen des Sektors, das dieses Siegel in unserem Land erhalten hat, nachdem es den 

erschöpfenden Prüfungsprozess erfolgreich bestanden hat.

Seine Produktionsstätten in Lucena in der Provinz Córdoba gehören zu den modernsten Industrieanlagen Spaniens. Drei Werke, Infrico, Infrico 

Supermarket und Impafri, mit einer Gesamtfl äche von 160.000 Quadratmetern für Produktion, Logistik und Büros.

OUR SHOPPING BECOMEeasier

INFRICO lanza esta nueva plataforma digital a disposición de 

instaladores y distribuidores, para un fácil acceso a repuestos, 

disponible 24h al día, 365 días al año.

Es un proyecto integrado que ofrece una red transversal de 

soluciones digitales Ecommerce B2B.

Muy fácil de manejar, desde ella podemos encontrar fi chas técnicas 

de producto, despieces, videos formativos y certifi caciones de 

producto.

La satisfacción del cliente es para INFRICO su principal valor.

INFRICO piensa en ti.

Para ti.

INFRICO by You.

INFRICO launches this new digital platform available to installers and 

dealers, for easy access to spare parts, available 24 hours a day, 365 

days a year.

It is an integrated project that off ers a transversal network of B2B 

E-commerce digital solutions.

Very easy to use, we can fi nd product technical sheets, exploded 

views, training videos and product certifi cations.

Customer satisfaction is its main value for INFRICO.

INFRICO thinks of you.

For you.

INFRICO by You.

INFRICO führt diese neue digitale Plattform ein, die Installateuren 

und Händlern einen einfachen Zugang zu Ersatzteilen bietet, die 24 

Stunden am Tag und 365 Tage im Jahr verfügbar sind.

Es handelt sich um ein integriertes Projekt, das ein transversales Netz 

von digitalen B2B-E-Commerce-Lösungen bietet.

Sie ist sehr einfach zu bedienen und bietet Produktdatenblätter, 

Explosionszeichnungen, Schulungsvideos und 

Produktzertifi zierungen.

Kundenzufriedenheit ist der zentrale Wert von INFRICO.

INFRICO denkt an Sie.

Für Sie.

INFRICO von Ihnen.

La nueva línea de muebles de refrigeración comercial para supermercados de Infrico Supermarket.

Una nueva línea para … SORPRENDER.

“La creación de áreas de venta que mejoran la experiencia de usuario es la seña de identidad de la nueva gama de Infrico Supermarket 
“Experience”. 

Experience es diseño integrador en el área de venta con una visibilidad total del producto y la óptima y efi ciente conservación del 
producto expuesto”

What is Experience?
Infrico Supermarket’s new line of commercial refrigeration display cases for supermarkets. 

A new line to ... SURPRISE.

The creation of sales areas that improve the user experience is the Infrico Supermarket´s hallmark of the new range of products 

“Experience”.

Range Experience is design integrated into the sales area with full product visibility and optimal and effi  cient preservation of the 

product on display minimalist design, user-focused design

Was ist Experience?
Die neue Linie der gewerblichen Kühlmöbel für Supermärkte von Infrico Supermarket.

Eine neue Linie für ... ÜBERRASCHUNG

“Die Schaff ung von Verkaufsfl ächen, die das Kundenerlebnis verbessern, ist das Markenzeichen der neuen “Experience”-Serie von 

Infrico Supermarkt.

Expierence ist eine integrative Gestaltung der Verkaufsfl äche mit voller Produktsichtbarkeit und optimaler und effi  zienter Lagerung 

der ausgestellten Produkte

QUE ES
EXPERIENCE?

DISEÑO

Diseño integrador, diseño 
enfocado al usuario

DESIGN

Minimalist design, 
user-focused design

DESIGN

Integratives Design, 
nutzerzentriertes Design

EFICIENCIA

Efi ciencia energética, 
desarrollo sostenible

EFFICIENCY

Energy effi  ciency, 
ecodesign

EFFIZIENZ

Energieeffi  zienz, 
nachhaltige Entwicklung

VISIBILIDAD

Visibilidad total del 
producto expuesto, 
calidad percibida

VISIBILITY

Full visibility of the product 
on display,
visual quality

VISIBILITÄT

Vollständige Sichtbarkeit 
des Produkts in der 
Auslage, wahrgenommene 
Qualität

by experience

INFRICO cumple 35 años generando las mejores 

soluciones de refrigeración, cubriendo las necesidades.

Aunando vanguardia tecnológica y el más alto estándar 

de calidad y excelencia, nuestros productos también 

están comprometidos con la efi ciencia energética, el 

diseño, la seguridad y la salud.

La combinación de estos atributos, junto con nuestro 

esfuerzo por cumplir con la satisfacción del cliente, 

ha posicionado a la empresa en la cima del sector de 

equipos de refrigeración comercial.

INFRICO celebrates 35 years generating the best 

cooling solutions, covering customer needs.

Combining technological leadership with the highest 

standards of quality and excellence, our products are 

also committed to energy effi  ciency, design, safety 

and health.

The combination of these attributes, together with 

our eff orts to meet customer satisfaction, has 

positioned the company at the top of the commercial 

refrigeration equipment sector.

INFRICO feiert sein 35-jähriges Bestehen mit der 

Entwicklung der besten Kältelösungen, die den 

besonderen Bedürfnissen jedes Kunden gerecht 

werden.

Unsere Produkte vereinen Spitzentechnologie mit 

höchsten Qualitätsstandards und sind zudem auf 

Energieeffi  zienz, Design, Sicherheit und Gesundheit 

ausgerichtet.

Die Kombination dieser Eigenschaften, zusammen 

mit unserem Bestreben, die Kundenzufriedenheit 

zu erfüllen, hat das Unternehmen an die Spitze der 

gewerblichen Kältetechnikindustrie gebracht.

IMPAFRI es una empresa líder en la fabricación de recintos alimentarios a partir de panel isotérmico desmontable y equipos 

frigorífi cos.

Vanguardia tecnológica y calidad certifi cada son las garantías que avalan su compromiso de innovación: generar las mejores ideas 

y soluciones para cada cliente.

Con clientes en todo el mundo y una gran cuota de mercado nacional, la compañía se sitúa en primera línea del sector, con 

una posición muy ventajosa respecto a sus competidores en cuanto a volumen de mercado y cobertura.

El Centro de Producción IMPAFRI cuenta con una superfi cie de 10.000 m2 entre las zonas de producción, almacén y exposición.

Con 12 delegaciones en territorio nacional y en Portugal, IMPAFRI atiende las necesidades de sus clientes de manera cercana y 

puntual, con un sistema de producción fl exible y efi caz.

The IMPAFRI is the leading Spanish manufacturer of commercial coldrooms and modular cabinets.

Advanced technology and certifi ed quality guarantee our commitment to innovation, creating the best ideas and solutions for our 

customers.

With customers across Europe and an impressive market share in Spain, the company leads the way in the sector, with its formidable 

volume and coverage.

The IMPAFRI production center has an área of 10.000 m2 between the production, warehouse and exhibition areas.

With 12 local representatives across Spain and Portugal, IMPAFRI is attentive and punctual to their customer’s needs, wholly 

supported with an effi  cient and fl exible production system.

IMPAFRI ist ein führendes Unternehmen in der Herstellung von Lebensmittelgehäusen aus zerlegbaren isothermischen Paneelen 

und Kühlanlagen.

Spitzentechnologie und zertifi zierte Qualität sind die Garanten für die Verpfl ichtung zur Innovation, um für jeden Kunden die besten 

Ideen und Lösungen zu entwickeln.

Mit Kunden in der ganzen Welt und einem großen Anteil am nationalen Markt steht das Unternehmen an der Spitze des Sektors und 

hat im Vergleich zu seinen Konkurrenten eine sehr vorteilhafte Position in Bezug auf Marktvolumen und Abdeckung.

Das IMPAFRI-Produktionszentrum verfügt über eine Fläche von 10.000 m2, die sich auf die Produktions-, Lager- und 

Ausstellungsbereiche verteilt.

Mit 12 Niederlassungen in Spanien und Portugal erfüllt IMPAFRI die Bedürfnisse seiner Kunden genau und pünktlich mit einem 

fl exiblen und effi  zienten Produktionssystem.

INFRICO Medcare nace con el claro objetivo de exportar nuestro 

saber en refrigeración al sector sanitario, presentando la nueva 

línea de productos específi cos y adaptados para laboratorios, 

banco de sangre, y farmacias. Vanguardia tecnológica y calidad 

certifi cada son las garantías que avalan el compromiso de nuestra 

fabricación: generar las mejores ideas y soluciones para los clientes 

más exigentes.

Existe una gran diferencia entre los equipos de refrigeración para el 

canal HORECA y para el sector médico o de laboratorios. Por este 

motivo, Infrico ha dedicado varios años de investigación de un 

grupo humano altamente cualifi cado para obtener las certifi caciones 

correspondientes.

La seguridad de nuestros equipos es lo más importante, dado que 

están destinados al almacenamiento de muestras de gran valor. Por 

ello nuestro propósito es satisfacer estrictos requisitos de temperatura 

para garantizar la adecuada conservación de las mismas.

INFRICO Medcare was born with a clear objective to share our 

experience in refrigeration to the healthcare sector, presenting the 

new line of specifi c products adapted for laboratories, blood banks 

and pharmacies. Forefront technology and certifi ed quality are our 

guarantees that vouch for our commitment to Infrico Medcare 

production: generating the best ideas and solutions for the most 

demanding clients.

There is a big diff erence between the refrigeration equipment for the 

hotel / restaurants sector and the laboratories / healthcare sector. 

For this reason, Infrico has dedicated several years of investigation 

of highly qualifi ed human resources to obtain the corresponding 

certifi cations.

The security of our equipment is of utmost importance because it is 

made to store very important and delicate samples. Therefore, our 

aim is to satisfy strict temperature requirements, to guarantee the 

correct conservation of the samples.

INFRICO Medcare wurde mit dem klaren Ziel gegründet , unser 

Know-how im Bereich der Kühlung in den Gesundheitssektor zu 

exportieren und eine neue Reihe spezifi scher Produkte für Labors, 

Blutbanken und Apotheken zu präsentieren. Spitzentechnologie und 

zertifi zierte Qualität sind die Garanten für unser Engagement in der 

Produktion: die besten Ideen und Lösungen für die anspruchsvollsten 

Kunden zu entwickeln.

Es besteht ein großer Unterschied zwischen Kühlgeräten für den 

HORECA-Kanal und für den medizinischen oder Laborbereich. 

Aus diesem Grund hat Infrico mehrere Jahre Forschung durch 

ein hochqualifi ziertes Team betrieben, um die entsprechenden 

Zertifi zierungen zu erhalten.

Die Sicherheit unserer Geräte ist von größter Bedeutung, da sie für 

die Lagerung von hochwertigen Proben bestimmt sind. Deshalb sind 

wir bestrebt, die strengen Temperaturanforderungen zu erfüllen, um 

sicherzustellen, dass sie richtig konserviert werden.

Infrico Supermarket is the new project of the Infrico Group for commercial refrigeration dedicated to the world of food retail. Since 

2016, it now has 14,000 m
2
 of manufacturing and assembly facilities dedicated to the manufacture of Experience, the new line of 

commercial refrigeration displays for supermarkets.

We are dedicated to the world of retail through the manufacture and sale of refrigerated displays (remote group and plug-and-play), 

cold rooms and condensing units, as well as installation and spare parts.

All of this is complemented with specifi c products for supermarket bearing our Infrico brand, the leader in the Spanish market in 

commercial refrigeration equipment for the catering, bakery and pastry sector.

It is a project with a long-term vision that off ers our clients solutions that provide added value and excellence in service. Technological 

vanguard and certifi ed quality are the guarantees that endorse its commitment to innovation.

Infrico Supermarket ist das neue Projekt der Infrico Gruppe für Gewerbekälte, das auf die Welt des Lebensmitteleinzelhandels 

ausgerichtet ist. Seit 2016 verfügt das Unternehmen über 14.000 m
2
 Produktions- und Montagefl äche für die Herstellung von 

Experience, der neuen Linie von Kühlmöbeln für Supermärkte.

Wir widmen uns der Welt des Einzelhandels durch die Herstellung und den Verkauf von Kühlmöbeln (abgesetzte und eingebaute 

Geräte), Kühlräumen und Kühlaggregaten, sowie Installationslösungen und Ersatzteilen.

All dies wird durch spezifi sche Produkte für Supermärkte unserer Marke Infrico ergänzt, die auf dem spanischen Markt für gewerbliche 

Kühlgeräte für den Horeca-, Bäckerei- und Konditoreisektor führend ist.

Es handelt sich um ein solides Projekt mit einer langfristigen Vision, das unseren Kunden Lösungen bietet, die einen Mehrwert und 

einen hervorragenden Service bieten. Spitzentechnologie und zertifi zierte Qualität sind die Garanten für ihr Engagement für Innovation.

Infrico Supermarket es el nuevo proyecto del Grupo Infrico para la refrigeración comercial dedicada al mundo del retail de alimentación. 

Cuenta, desde 2016, con 14.000 m
2
 de instalaciones de fabricación y montaje dedicadas a la fabricación de Experience, la nueva línea de 

mobiliario de refrigeración comercial para supermercados.

Nos dedicamos al mundo del Retail a través de la fabricación y venta de muebles frigorífi cos (grupo remoto y grupo incorporado), 

cámaras y centrales frigorífi cas, así como soluciones de instalación y repuestos.

Todo ello complementado con producto específi co para áreas de supermercados de nuestra marca Infrico, líder en el mercado español 

en equipo de frío comercial para el sector horeca, panadería y pastelería.

Es un proyecto sólido con visión a largo plazo que ofrece a nuestros clientes soluciones que aportan valor añadido y la excelencia en el 

servicio. Vanguardia tecnológica y calidad certifi cada son las garantías que avalan su compromiso de innovación.

infricosupermarket.com

Instalaciones industriales 

Ctra. A-318 Estepa Guadix km 33,800

14900 LUCENA (Córdoba)

+34 957 51 30 68

info@infricosupermarket.com



MURALES
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SEMIMURALES
Lowmultideck display cases
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VITRINAS SUPERMARKET
Supermarket Display Counters
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ISLAS
Freezer Islands
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COMBI AS25
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VITRINAS DE PASTELERÍA
Y HELADERÍA
Pastry and Gelato cream display cases

VBRSSVBRPHT VBRHT VBRDS VBRPDS

VLY VMG VMG LGVLYLG VLYB VLYV VLYBMS VNZ VNZB VNZDT VNZHT VBRPR VBRR VBRPDSHT

VARVONPR VONSS VONDS VCOVONHTVONR VONPHT VCB

Mixto / Mixed Calor / Hot

Enchufable / Plug in Congelación / 

Frezeer

Remoto / Remote

Neutro / Neutral

Refrigeración / 

Refrigeration


